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TRAPEZLEMEZEK KEZELESERE, RAKTAROZASARA ES SZERELESERE VONATKOZO UTASITAS

Gyarto: ArcelorMittal Construction Slovakia s.r.o.

Statisztikai szamjel: 35 742 470

Székhely: Zelezni¢éna 2685/51A

Senica 905 01, Szlovak Koztarsasag

Bejegyezve a Bratislava | Jarasbirdsagon, mint cégbirdsagon, az Sro fejezet, 16888/B szam alatt (a tovabbiakban ,,Cég”).

1, Bevezetés

Az aldbbi utasitasok célja megkonnyiteni a leszallitott vékonyfalu, hidegen hengerelt acélprofilok (trapéz és hullamlemezek,
tartd és ontarto, tetd és homlokzati) és az ezzel 6sszefliggd hajlitott kiegészité badogos elemek kezelését, raktarozasat és
szerelését. Egyuttal az is célunk, hogy hozzajaruljunk az ezekbdl az elemekbdl 6sszedllitott épitSipari rendszerek (pl. tetdk,
mennyezetek és falak) funkcionalitdsanak biztositasahoz.

Az emlitett ajanlasok a miszaki ismeretek jelenlegi allasanak felelnek meg, és az érvényes elGirdsok és szabvanyok alapjan
keriltek feldolgozasra. Feladatuk, hogy segitsék a szerelés technoldgiailag helyes menetét, illetve a vékonyfalu profilok helyes
felhasznalasat. Nem mentik fel azonban a szerelést végz6 céget annak felelds elbiralasa aldl, hogy vajon szilkséges-e az egyes
esetekben kllénleges intézkedéseket alkalmazni, vagy modositani az altalanosan érvényes ajanlasokat. Az esetleges nem
vildgos kérdések vagy kétségek esetében az adott problémat szlikséges azonnal egyeztetni a tervezvel, a statikussal, esetleg a
gyartod vagy eladd miszaki osztalyaval. A vékonyfalu acélprofilok szerelését mindenképpen szakmai és személyzeti szempontbdl
felkésziilt cégeknek kellene végeznilk. Képesnek kell lennilk a kivitelezési tervvel 6sszhangban, az altalanos érvényl miszaki
elveknek, a vonatkozé érvényes szabvanyoknak és biztonsagi el6irdsoknak megfelelGen elvégezni a szerelést.

2, A megvaldsitas el6készitése

2.1. Mdszaki dokumentumok
A szerelés megkezdése elGtt az épitkezésen rendelkezésre kell dllnia a kivitelezési tervnek, amelynek tartalmaznia kell az aldbbi
adatokat:
- aszikséges terjedelm( statikai szamitds
- atartdszerkezetre vonatkozé dokumentacid, a tdmasztékok tipusa és szélessége
- afelhasznalt vékonyfalu profilok tipusa, azok méretei, vastagsaga, a fellleti kezeléstikrél sz616 adatok és az
elhelyezésiikre vonatkozé informaciok
- arogzitések és kapcsolasok tipusai, beleértve az adott kbt6elemek tipusait és a sziikséges el6furt lyukak atmérdgit
- azegyes lemeztablak kereszt és hosszanti irdnyu érintkezésének madja, beleértve az esetleges témités tipusat
- aszélek végz6désének mddja és legaldbb a f6 részletei
- az esetleges hajlitasnak kitett szilard kotések a csavarok szamaval és elhelyezésével
- atervezett nyilasok, beleértve az esetlegesen sziikséges statikai merevitést
- sziikség esetén a profilok anyagdnak hosszanti hétagulasa
- avizelvezetés és foldelés (villamvédelem) megoldasa
- aprofilok jarhatésaganak esetleges korlatozasa a lemezek szerelése vagy a tovabbi rétegek lefektetése kdzben
- acsUszasmezGk kijelolése a tartérendszerek kimerevitésére

2.2, Széllitas

Az dltalunk szallitott vékonyfalu profilok szallitdsa tobbnyire kamionokban, csomagokban, palettara rakva, panttal 6sszekotve
torténik, és tomegik az épitkezések altalanos feltételeire vald tekintettel dltaldban 4 tonnaig terjed. Az épitkezés koteles
biztositani a profil kirakodasi helyére vezetd hozzaférési utat, olyan jarm(ivekkel szamolva, amelyek teljes szerelvényhossza
eléri akar a 16 métert és tomege akar a 40 tonnat is.

2.3. Az aru atvétele
A vékonyfalu acélprofilok épitkezésre vald szallitasat kovetben a kirakodas megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy a csomagok,
és a tobbi tartozék szama megfelel a szallitdlevélen szerepl adatoknak, és hogy a szallitdas kozben nem kovetkezett-e be
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lathaté karosodas. Vitas kérdések esetén ezt fel kell tintetni a szallitolevélen (a fuvarozé alairasaval hitelesitve/ellatva) és
postafordultaval kapcsolatba lépni a beszallité képviselGjével.
Minden lemezcsomag cimkével jelolt, amelyen altaldban az aldbbi adatok vannak feltiintetve:

- gyarté

- Ugyfél /megrendelG neve

- agyarténal szerepl6 megrendelés szama, a csomag szama

- profil tipusanak, vastagsaganak és kivitelezésének megjelolése

- acsomagban levé darabok szama és ezek hossza
A cimkén szerepl6 adatok alapjan ezutan a csomag kibontdsa kézben le kell ellenérizni, hogy a csomagban taldlhaté lemezek
szama és hossza megfelel a széllitélevélen szereplS adatoknak. Eltérések esetén ezt a tényt haladéktalanul kézolni kell a
beszéllito, esetleg gyartd képviselGjével és az eltéréseket a szallitdlevélre felvezetni (a fuvarozo alairasaval hitelesitve/ellatva).
2.4. Lerakodas
A szallitmany lerakoddsa el6tt az épitkezésen megfelel§ teriletet kell biztositani nem csak a csomagok raktdrozadsahoz, de a
leszallitott profilok csomagjainak kezeléséhez is. A csomagok egymdsra helyezésekor a fa raklapoknak pontosan egymason kell
fekldniik, és a lemezeknek nem szabad megsériilnitk (példaul a lemezcsomagokkal valé tovabbi manipulacié kovetkeztében
stb.). A lemezcsomagokat megfelel6 kotdzGeszkozok és gépi berendezések segitségével kell lerakodni. Kisebb hosszusagu
csomagok esetén (altaldban 6 m) targonca is hasznalhaté. Villas targonca alkalmazasakor megfelel6 alatétrél ajanlatos
gondoskodni, hogy megel6zzilk nemcsak a profilok, de azok bevonatanak (er6s papir, folia stb.) sérilését is. Nem ajanlatos
egyszerre tobb csomagot lerakni, hanem kezeljiink minden egyes csomagot kulon.

6000 mm-ig

Tovébbi vagy nehezebb szallitmanyok esetén a lerakodashoz darut kell hasznalni. Epitkezési vagy mobil darukkal térténd
lerakodas esetén a rogzitéshez textilbdl késziilt hevedert kell haszndlni. Soha ne hasznaljunk acélkételet vagy lancokat. A
hosszabb csomagok esetében ajanlatos leng6kart alkalmazni. A felfliggesztést a sulypontban kell elvégezni a teher-rogzités
elGirasainak megfelelGen.

6000 mm felett
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A lemezek lerakoddasanal el kell keriilni az Gt6déseket és razkddasokat. Sziikség esetén a lerakodaskor alkalmas mdodszerrel meg
kell védeni a csomagok éleit a mechanikus sériléstdl. A gyartd mindenképpen a csomagok egyenként torténd lerakasat ajanlja,
a hosszu és nehéz csomagok esetében ez raadasul elkerilhetetlen is. Tobb csomag egyszerre torténd kirakodasakor nagyon
gyakran megsériilnek az alsé csomagban levé lemezek, mivel a fa raklapok, amelyekre a csomagokat helyezik, nincsenek olyan
esetleges statikus vagy dinamikus terhelésre méretezve, amelyet kirakodds kdzben a fels6 csomag okozhat.

Abban az esetben, ha a csomagokat egyenesen a tetére rakjak, olyan helyre kell 6ket helyezni, ahol a f6 tartéelemek az
oszlopokhoz kapcsolddnak. Kétségek esetén azonnal tajékozddni kell az épitkezés miiszaki vezetésénél.

A lemezcsomagok megfelel6 helyre vald lerakasa érdekében meg kell akaddalyozni azok tovabbi mozgdsat, féként elcsiszasat
vagy elmozduldsat.

2.5. Raktarozas

Abban az esetben, ha a vékonyfalu acélelemeket nem dolgozzunk fel azonnal, a lemezcsomagokat védeni kell az id6jarastol
vagy a helytelen raktarozas miatt fellépé deformaciotdl.

A csomagokat hossziranyban megfelel6en, ald kell tamasztani, hogy a csomagba esetleg bejutott viz vagy lecsapddé para
kifolyhasson.

Nyilt terileten vald elhelyezés esetén a csomagokat ajanlatos ponyvaval lefedni, amely megvédi a lemezeket az es6tdl, a
levegbben, és a csapadékban talalhato szennyez6désektdl, azonban figyeljiink arra, hogy a csomagolas ne legyen l[égmentesen
zart. A mianyag fdlia ezért nem tul alkalmas, mindig biztositsa a megfeleld szell6zést. A fent emlitett okok miatt a ponyvak a
csomagok végein mindig legyenek nyitottak. A csomagok hosszabb id6n at valé tarolasakor helyezziik ket tetd ala, hogy
meggatoljuk az esetleges mechanikus sériiléseket, a paralecsapddast és a viz behatolasat a csomagba.

A csomagok szakszer(itlen raktarozasabél adédoé karokért a beszallité nem vallal felelGsséget.

A horganyzott, aluhorganyzott és cink/magnelis bevonatu lemezeknek a nem megfelel§ szell§ztetés miatti szakszer(itlen
taroldsa esetén a lemezek fellletén szlrke vagy fehér cink-oxid vagy cink-hidroxid réteg, un. fehér vagy sziirke rozsda
keletkezhet. Ez a rozsda keletkezhet a mar felszerelt lemezek alsé oldaldn is az ismételten lecsapddod nedvesség hatasara az

épitkezés hosszabb megszakitdsa vagy nem megfelel6 hdszigetelés esetén. ﬁ\ A

A keletkezett fehér rozsda kisebb fellileten nem jelent

komoly hibat, ezt kénnyen el lehet tavolitani pl. nylon kefével \

vagy megfelel§ tisztitdszerrel. A sziirke rozsda keletkezése L —L L] L= =
(a raktarozaskor keletkez6 kondenzviz hatasara) sajnos

visszafordithatatlan folyamat, hagyomanyos eszkdzdékkel = — = = — =

nem eltdvolithatd feliiletvaltozas.
Ez az aluhorganyzott és aluminium profilokon fordul el6.

A nedvesség nem megfelels elvezetése és a kondenzviz elégtelen kiszell6ztetése esetén a lakkozott profilok csomagjaban a
hatoldali védélakk részlegesen az elGoldalra (Iatvanyoldal) tapadhat, és a légkorbdl szarmazoé szennyezédésekkel egyiitt ezen a
latvanyoldalon un. térképeket hozhat létre. Ezeket a nyomokat vizzel konnyen le lehet mosni. Megtérténhet az is, hogy a lemez
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hatoldalan levé lakk részlegesen matta valik. Fény hatdsara ez a jelenség egy id6 mulva megsz(inik. Enyhén savas anyaggal pl.
higitott ecettel valé lemosds meggyorsitja a folyamatot.

2.6. Vékonyfalu profilok vagasa a szerelés alatt
Az épitkezésen a lakkozott (bevonattal ellatott) profilok vagasat a terv gondos feldolgozasaval, és ezt kovetSen a lemezek
pontos méretben torténd legydrtasaval a minimalisra kell csékkenteni.

Vagasra alkalmasak pl. az elektromos kézi lemezvagd olldk. A gyartd semmi esetre sem javasolja a lemezek sarokcsiszoldval
vagy hasonlé szerszamokkal torténé darabolasat.

A lemezek vagdasakor a keletkezett forgacsokat és reszelékeket mindig el kell tavolitani a lemez fellletérdl (pl. puha kefével). Ezt
legaldbb minden miiszak végén el kell végezni, megndvekedett paratartalom esetén azonnal, mivel fGleg a forrd reszelék vagy
forgdcs gyorsan kezd korrodalni. Ez nem esztétikus, a profilok vélt korrézidja gyakran képezi reklamacio targyat. Ennek
kovetkeztében sériilhet a bevonatréteg is, és ezen a helyen ezutan fokozottan megnd a korrézié kialakuldsanak veszélye.

3. Szerelés — altalanos utasitasok

A szerelés megkezdése el6tt ajanlatos elvégezni a tdmasztd-tartd szerkezet ellenérzését, elsésorban a szerelés pontossaga,
vizszintessége, merélegessége, szogpontossaga és parhuzamossdga szempontjabol. Ez f6leg azokban az esetekben érvényes,
amikor a szerelést végzs cég ezt a szakaszt alvallalkozdval végezteti. Ha a szerkezet nem felel meg a tervdokumentacidnak,
ajanlott ezt a tény rogziteni az épitési napldban vagy az atadasi jegyz6konyvben, és az ebbdl kdvetkezé esetleges
tébbletmunkakat a szerelés megrendelGjével elvégeztetni.

3.1. Rogzités, dsszekapcsolas, kotések
Rogzités alatt a szerkezeteknek és a lemezeknek specialis, massziv, erre a célra alkalmas eszkozokkel (pl. rogzitékkel, vagy
horgonyokkal) dltaldban betonba vagy falba valé 6sszekotését értjik.
Osszekapcsolasnak nevezziik a profiloknak a tartdszerkezettel valé 6sszekdtését, amelynek anyaga lehet:
- acél, esetleg aluminium (Al)
- fa
- beton



ArcelorMittal

A vékonyfalu acélprofiloknak az alsé szerkezethez vald rogzitése altalaban a szerkezetre fekvé alsé hulldmban torténik. Kivételt
képeznek a kiils6, vizelvezetésre szant tet6profilok, ahol sok esetben, f6leg kis esésnél ajanlatos a viz lefolyasanak helye folott,
tehat a felsé hulldmban régziteni a profilt a szerkezethez, pl. nyeregaldtét un. tet8sisak segitségével. A 8 °-nal kisebb
hajlassz6g(i tet6k esetében kizdrdlag a tetdsisak segitségével szabad elvégezni a rogzitést. Altalaban figyelembe kell venni a
konkrét épitkezés helyi korilményeit — lasd éplletterv.

tet6 — altalaban a felsé nagyobb esés( tetd, nézet
hullamban fal

A kotések tipusait és ezek tavolsagait az el6irt mdédon kell kialakitani, a statikai szamitasokkal 6sszhangban. A kotések kozotti
tdvolsagot a statika és funkcionalitds szempontjabdl is tartani kell. Tartani kell tovabba a kotések tavolsagat a szabad széleknél
és az éplletek sarkaindl is, a vékonyfalu profilokat ezekben az esetekben minden egyes hullamban rogziteni kell).

Két vékonyfalu lemeztabla hosszanti érintkezése esetén a profilokat kdlcsondsen 330 — 660 mm-enként szegecsekkel vagy
csavarokkal kapcsoljak 6ssze olyan médon, hogy a kotés ne allhasson el, vagy lazulhasson meg. Ennek a hosszanti kotésnek
altaldban csak a csuszasterekben van statikai hatdsa.

3.2. Kotések — a kotSelemek fajtai

Kotésnek altalaban azt a helyet nevezik ahol a vékonyfalu acélprofil egy masik profillal, vagy hasonlé épit6elemmel kapcsolédik,
beleértve a megfelel§ kotGelemet.

A tengelytdvolsagokat, fajtakat és tipusokat, nemcsak a kotések, de a kotéelemek esetében is, hasonléan a csuszasi térben
taldlhato kotésekhez, a tervezésnél statikailag helyesen kell megitélni és a szerelés soran ezeket a tervdokumentdcidban el8irt
adatokat feltétlenil be kell tartani. Tovabba meg kell itélni, hogy vajon az épitkezés valds allapota megfelel-e a kiviteli tervnek.
Az esetleges valtoztatdsokat azonnal egyeztetni kell a tervezével. A kot6elemek konkrét feltételek mellett alkalmazhatdak.
Kilonboz6 korlatozasok érvényesek rajuk, elsGsorban a felhasznalt anyag fajtaja és a felhasznalas célja szerint. A kotGelemekkel
valé munkahoz a gyarto az elGirt szerszdmokat és szerelési segédeszkdzoket javasolja.

A bel6het6 szégeket a vékonyfalu acélprofiloknak az acél tartészerkezethez vald rogzitésére hasznaljak, leggyakrabban 6 mm-
es vastagsagtdl (bizonyos esetekben mar 3 mm vastagsagtdl, |asd a szog gyartdjanak dokumentaciodjat). A bel6hetd szogek
beldvésére szogbeldvd pisztolyt és toltényeket hasznalnak. A toltények szin szerint kiildnb6z8ek, a rogzitett anyag és az alsé
szerkezet kiilonb6z6 tipusainak megfelel6en. Alkalmazasukkor szigorian be kell tartani a gyartd utasitasait.

A régzitGelemek régzitésre szolgalnak. A szereléskor a fal anyagatdl fliggéen be kell tartani a gyarto utasitasait, els6sorban a
rogzitéelem belltetésének maddjat, a megfelel§ tavolsagat és fajtajat illetéen.

A huzészegecseket altaldban a vékonyfalu acélprofilok hosszanti kotéseire, esetleg a profilok miianyagokkal stb. valé
Osszekapcsolasara hasznaljak.

A csavarok rogzitésre és 6sszekotésre szolgalnak. Minden csavaros kotésfajtara érvényes, hogy a gyarto altal megadott szakitasi
és nyirasi jellemz6kkel csak a gyartd altal megadott er6k és nyomatékok, valamint a csavar felhasznalasi elveinek pontos
betartasa mellett lehet szamolni. Féleg az 6nmetszs csavarok esetében vonatkozik ez az eléfurt lyukak atméréGjére (ezt az
adatot a fektetési tervben kell feltlintetni), a furasi sebességére és a furt anyagok vastagsagdra. Tomitd alatétekkel ellatott
csavarok haszndlata esetén ajanlatos az un. mélyitkozéses vagy allithaté nyomatéku csavarbehajtdkat hasznalni, hogy ne
keriljon sor az alatét ,tulterhelésére”.
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Minden kétGelem tipushoz meg kell valasztani a megfelel6 menettipust (faba, lemezbe vagy erés falu acélba). A leggyakrabban
az 6nmetszG6 és menetvagd (6nvagd) csavarokat hasznaljak. A feliletmegmunkalas és anyag szempontjabdl az aldbbi tipusokat
kilonboztetjuk meg:
- rozsdamentes kétGelemek, amelyek alkalmasak minden kiilsé id6jarasi hatasnak kitett kotésre (esetleg fokozott
paratartalmu belsé kdrnyezetbe)
- horganyzott kétGelemek, ahol a korréziéval szembeni ellenalldssal kapcsolatos elvarasok kisebbek
- horganyzott testli és mUanyag fejl kot6elemek
- horganyzott két6elemek lakkozott fejjel
- horganyzott kétGelemek Zemac (Zn + Al) 6ntvénybdl készilt fejjel
- horganyzott csavarok kiilonb6z6 minéségben és a horganyzott bevonat min&ségét noveld utdlagos mddositassal
(dural, szerves bevonat)

A hasznalt csavarok (és szegecsek) alatétei lehetnek vulkanizalt anyaghdl (EPDM), amely biztositja a kétés vizhatlansagat.
Szereléskor nem csak arra kell odafigyelni, hogy minden két6elem rendesen meg legyen hizva, és hogy az 6sszekotott anyagok
kozott ne legyen rés, hanem arra is, hogy a kotések ne legyenek tulterhelve, és hogy az alatét vulkanizalt anyaga ne szenvedjen
tartds alakvaltozast. Az alatétes csavarokat mélyiitkdzési vagy allithatd csavarényomatéku csavarbehajtdval hajtsuk be.

tulterhelt helyes nem meghuzott

i
=

3.3. Szerkezetre szerelés

A szerelés megkezdése el6tt el kell végezni a pontos bemérést. Ellendrizni kell a tartdszerkezetet, hogy lehetséges legyen
id6ben és szakszerlen eltavolitani a szerelésekor keletkezett hibdkat és pontatlansagokat.

A szerelés folyamatos ellendrzése érdekében ajanlatos bejeldlni az ellenérzési pontokat, hogy a szerelést végz6 cég a szerelés
egész idGtartama alatt ellenérizhesse a merGlegesség, a parhuzamossag és a lerakasi szélesség megtartasat. A gyakorlatban ez
annyit jelent, hogy az elsé lemezt gondosan be kell mérni és lerakni, leellenérizni merélegességét és megtartani a lerakasi
tervben el@irt bedltetési helyet. A tovabbi lemezek lerakasakor biztositani kell a megfelel pozicidban valé rogzitést — a profilok
szerelés kozben hizassal vagy 6sszenyomassal deformalddhatnak és igy hibat vihetnek a szerelésbe, vagy ilyen médon
megszlintethet6ek a lemezek szabvanyos gyartasi eltérései. Példaul az a gyartas kdzbeni alakitasbol eredé altalanosan
el6fordulé jelenség, hogy a lemezek illeszt6 szélessége kozépen és a széleken eltérg, egyszerlien kikiliszobolhet6 a lemez
szélének megemelésével a kzéps6 hullamban, az oldalsé hulldm rogzitésével, majd a lemez meglazitasaval. A lemez igy a sajat
sulyatol a megfelel6 helyzetbe (il be. A lemezek régzitésekor ajanlatos folyamatosan ellenérizni a teljes szélességet a lemezek
mindkét oldalan, hogy ne kévetkezzen be ferde ,elfutas”.

A trapézlemezek egyenes részeiben a hengerelésnél vagy a lemez hlzasa miatt keletkez§ sikbeli egyenetlenségek, hasonldéan a
szabad végek enyhe hulldmosodasahoz, nem befolyasoljak hatranyosan a trapézprofilok élettartamat vagy teherbirasat, és
ezért nem tekinthetdk a leszallitott aru alapvetd és sulyos hibajanak. A nagyobb tartds alakvaltozasok, elsésorban a peremek és
rogzitések atmeneteinek szélein keletkezd torések, csdkkenthetik a profil teherbirdsat. Ezért ilyen esetben szakembernek kell
eldontenie, vajon ezek a profilok megfelelnek-e még a minGségi kovetelményeknek.

A kotbelemek beliltetését ajanlatos mindig a lemez kdzepérdl kezdeni a szélek felé haladva, mikézben fokozottan figyelni kell a
merd@legességre és az illesztési szélességre. Egy masik mddszer az elsé és utolsd hulldmban valo rogzités a széleken, és a
kozbeesé csavarok utdlagos beallitasa (gyakran igy szerelik pl. a fényatereszt6 profilokat). Ez a mddszer els6sorban a nagyobb
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illesztési szélességgel gyartott lemezeknél alkalmazhatd (a megengedett eltéréseket a vonatkozd gyartdsi szabvanyok
tartalmazzak). A vékonyfalu acélprofilok a tervt8l és a statikai szamitastdl fliggben szerelhetk pozitiv vagy negativ helyzetben.
A kidllo profilokat rogton a lerakas utan biztositani kell atbillenés ellen. A trapézlemez szabad végén ajanlatos egy acél
zaréprofilt elhelyezni.

A vékonyfalu acélprofilok lerakdasanal a munkat ugy kell megszervezni, hogy a munkdk befejezésekor vagy félbeszakitasakor
mindig rogzitve legyen az Osszes lefektetett lemez, és lehetSleg hosszanti irdnyban egymassal 6ssze legyenek kdtve. A mar
kicsomagolt lemezcsomagokat a mUiszak végén biztositsuk elmozdulds ellen (pl. vihar, széllokések stb. esetén). A tetén levé
nyilasokat, (pl. tetGablakok, atmenetek stb.) amelyek nincsenek a tervdokumentacidban feltlintetve, csak a tervezé
beleegyezésével lehet kialakitani. Ldsd még az atmenetek és nyirasmezG6k fejezeteket.

3.4. Afeliiletkezelés javitasai a szerelés soran
A horganyzott réteg javitasait szarazon, minimum 90% cinket tartalmazé festékkel lehet elvégezni. A lakkréteg vastagsaganak
50-100% -kal nagyobbnak kell lennie mint az eredeti javitott cinkréteg. A lakkbevonat rétegének javitasa leveg6n szaradé
festékekkel torténik. A megfelel6 lakk kivalasztasat a szallitoval kell egyeztetni, ugyanis a fellletkezelés minden tipusahoz mas
javitdlakk sziikséges. Csak azokat a helyeket kell javitani, ahol a lakkréteg egészen a horganyig megkarcolédott. A javitast ekkor
a lehetd legkisebb ecsettel vagy vékony fadarabbal végezziik csak a sériilés helyén és a lehetd legvékonyabb rétegben, hogy
elkeriiljiik a szinfolt keletkezését a latvanyoldalon. Ugyelni kell arra is, hogy még a megfelel6en kivalasztott lakknak sem
teljesen megegyez6 a szindrnyalata és fénye az eredeti lakkréteggel.
Teljesen aprd hajszalkarcolas esetében, azokon a helyeken, ahol nem folyik el kézvetlenil viz, ajdnlott az adott helyet inkabb
nem javitani, mivel a szervetlen anyagnak a szerves duroplaszttal val6 katddos reakcidjanak eredményeképpen nem fenyeget a
duroplaszt réteg alatti horganyzott réteg korrdzidja. Abban az esetben, ha nagyobb duroplaszttal bevont lemezfelileteket kell
utdlag lakkozni, az alabbi elveket kell betartani:
- ellenérizni az adott bevonatréteg épségét abban az esetben, ha az mar kiilénféle korrézidhatasoknak lett kitéve,
- abevonatrétegre tapadt szennyezG6dések eltavolitasara javasolt nagynyomasu megfelel6 tisztitészerrel kevert vizzel
lemosni ezeket a fellleteket,
- abban az esetben, ha el6fordulnak mar a korrdzié altal megtamadott helyek, el kell végezni az adott felliletek
mechanikus megtisztitasat (pl. drotkefével),
- nagyobb feliletek lakkozéasa el6tt meg kell vizsgalni, hogy hogyan tart az Uj lakk az alapon (24-6rdas préba). Néha, féleg
régebbi fellletkezelésre valé lakkozasnal el6bb alaplakkot kell hasznalni, egyes esetekben tobb rétegben is.
A lakk kivalasztasakor javasolt kapcsolatba |épni mUszaki osztalyunkkal, és be kell tartani a beruhazonak a végleges lakkozott
réteg min&ségére vonatkozo kovetelményeit is. A lakk és a lakkozas technoldgiai eljaras kivalasztasanak szempontjabdl donté
jelent&ségl, hogy az épllet milyen teriileten helyezkedik el (id6jarasi, vegyi hatdsok, UV sugdrzas). A jelenlegi és az Uj lakk kozti
szikségszerlen keletkezd szinbeli eltérés miatt ajanlatos az adott latvanyegységi épiilet lakkozasanak egészét elvégezni.
Lehetséges megoldds a szindrnyalatok kombinalasa is.

3.5. Tisztitas

Mindenképpen meg kell tisztitani f6leg az olyan anyagokkal szennyezett teriileteket, amelyek fokozzak a korrézié
kialakulasanak veszélyét. Gyakran elég, ha csak egy egyszer( nedves ruhaval lemossuk a feliiletet.

A bevonattal ellatott profilok tisztitasara alkalmas a viz vagy az enyhén lagos tisztitészerek. Tisztitészerek hasznalata utan a
felliletet tiszta vizzel is mossuk le. Mechanikus tisztitdsnal a bevonatot védeni kell a lehorzsolastdl vagy lecsiszoldstol. A
csiszoldport tartalmazo tisztitdszerekkel vald enyhe lecsiszolas is lemattitja a lakkot. Nem szabad klor vagy szalmiak
(ammaonium klorid) tartalmu szereket, nitrohigitékat vagy homokot hasznalni.

A PVC-bevonatu profilok tisztitasara (plastizol) nem szabad PVC-olddszert, pl. aromas vegyiileteket, xilolt stb. tartalmazé
tisztitdszereket hasznalni.

3.6. Védéfoliak
A szdllitott profilokat és badogoselemeket egyes esetekben PE védéféliaval 1atjak el a szallitaskor vagy szereléskor keletkezé
sérilések ellen. Ezt a féliat a szerelést kovet6en minél hamarabb el kell tavolitani, mert a h6 és az UV sugarzas hatasara
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ratapadhat a bevonattal ellatott profilra. Ebben az esetben a fdlia csak nagyon nehezen tavolithato el. A leggyakrabban hasznalt
féliatipusok esetében a leszallitast kévetd 30 napon beliil biztositani kell eltavolitdsukat, ha magasabb a hémérséklet, mint 5°C,

amely legaldbb 24 6rdn keresztil fennall. Intenziv napsugarzas, tehat magas hGmérséklet esetében, és magas hémérsékletekkel
véltakozo es6zéseknél ajanlatos még ennél is el6bb eltdvolitania a foliat.

3.7. Az épitkezés atadasa a szerelést kovetGen

Az épitkezés dtaddsa rogton a szerelés befejezését kdvetGen ajanlott, féleg a tovabbi szakmunkak, példaul a szigeteld, lakatos
vilagitasszerelési és k6mlivesmunkak megkezdése el6tt. J6 megoldds a mar felszerelt fellletek részleges atadasa is. Ezzel az
eljarassal megel6zhetd sok késébbi kellemetlen vita, félreértés és a kész munka hibdival kapcsolatos reklamacio.

A munka részleges vagy végleges dtadasakor az objektum kozdsen kell megtekinteni, majd ezt kdveti az érdekelt felek altal
igazolt atvételi jegyz6konyv elkészitése.

3.8. Elkésziilt feliiletek atadasa

Az épllet vagy annak részeinek merevitését alkoto felszerelt vékonyfalu acélprofilok atadasakor hasonlé az eljaras, mint az
éplilet egyéb részeinek ataddsa esetén, azonban feltétleniil szlikséges hogy az atvételt a beruhazo, megrendel6 vagy a cég altal
megbizott tervez( intézze. Ezeknek az épiiletrészeknek az dtadasardl jegyz&konyvet kell felvenni, amelynek eredetijét az
épitmény tobbi dokumentacidjaval egyiitt kell megdrizni. A jegyz6kdnyvbél egy hitelesitett masolat a szerelést végzd cégnél
marad.

4. Kiilonb6z6 tipusu szerkezeti boritasok szerelése

4.1. Tet6- és mennyezeti szerkezetek szerelése

A profilok lerakodasa a ,Lerakoddas” és ,, Raktarozas” fejezetekben van leirva. Abban az esetben, ha egész lemezcsomagokat kell
a tet6re vagy a mennyezeti tartdszerkezetre juttatni, ajanlatos ezeket a nagyobb mozgasokkal szemben, f6ként a szél miatt pl.
kotelekkel biztositani.

A tetd vagy mennyezet szerelése tobbnyire kdzvetleniil a szerkezetrél torténik, mivel a vékonyfalu acélprofilok altaldban rogton
a rogzitésik utan tartofeliletnek mindsithet6k. Tobbnyire jarhatéak (vigyazat, nem mindig). A nagyobb, 6nmagukban 100 kg
feletti terhek (mint pl. kartoncsomagok, tartalyok, konténerek, gépek, m(iszerek stb.) atmenetileg csak gerendakra, vagy egyéb
arra alkalmas, a terhelést megfelel6en nagy fellileten eloszté eszkézre helyezhetSk. Figyelembe kell venni a lemezek és a
tdmasztdszerkezet teherbirdsat is.

A beépitend6 profiltablakat tobbnyire kézben viszik a helylikre. Biztonsagi szempontbdl mindenképpen fontos a védbkeszty
hasznalata. A profilokat nem szabad hdzni vagy mozgatni a szerkezeten, mivel igy megsériilhet a bevonatréteg.

A profilok megfelels elhelyezésére, a tablak biztositasara a szerelés folyaman, a tomitésre, viztelenitésre, szellGztetésre,
atmenetekre, nyirdsi mezékre, a kilonféle fémes anyagok érintkezésére, a profilok szerelés kozbeni javitasara, azok tisztitasara
vagy a munka ataddsara a profilok szerelésérdl sz616 altalanos részben feltiintetett utasitasok érvényesek (idGjarasi és vegyi
hatasok, UV sugarzas).

4.2. Falszerkezetek szerelése

Az egy- vagy duplafalt falszerkezetek szerelése az éplilet magassagatdl, az épitkezés tipusatol és felszerelendd fal el6tt levé
aljzat haszndlhatosagatdl fligg. Ezen adatok alapjan dontenek a rogzitett vagy mobil allvanyzat, a fliggdallvany vagy
szerel6allvany haszndlata mellett.

A szerelés soran a lemezeket a helyiikre szallitjak, lerakjak, pontos helylikre rogzitik, és ezt kovetSen a ,Szerkezetre szerelés “
fejezetben leirt mdédszerrel azonos médon odaerdésitik.

A falak szerelésekor még inkabb, mint a tet6k és mennyezetek esetében oda kell figyelni a lemez megfelel6 kezelésére, mivel a
profilok altaldban bevonatozottak és a profilok felleti rétegének minimalis megsértése (pl. karcolasok, horzsolasok) is
képezhetik reklamdcid targyat. A homlokzati profilok rogzitését sablon vagy kifeszitett zsinér segitségével kell végezni, mivel a
kotSelem lathaté a homlokzaton, és az elhelyezés rendszertelensége vagy pontatlansaga alapvet6en negativ hatassal van a
homlokzat kiilalakjara. Hasonlo okbdl a szerelés utan azonnal el kell tavolitani a profilok furasakor vagy vagdasakor keletkezett
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forgacsokat vagy reszeléket, mivel ezek nagyon hamar korrodalni kezdenek. Ezzel egyrészt sériilhet a profil bevonatrétege és
nem utolsésorban a korrézié lefolyé maradvanyai nem kivdnatos nyomokat hagynak a homlokzaton.

Szereléskor szamolni kell az egyes tablak hosszanak gydrtasi szabvanyon belili eltéréseivel. Ezt a jelenséget a gyartaskor nem
lehet teljesen kikiisz6bdlni. A homlokzatok szerelésekor a lemezeket ki kell egyenliteni lent a vizveténél, a lathatd érintkezésnél
és az esetleges hosszkiilonbségeket a tet&szegély (vagy az alsé ablakszegély) ala kell rejteni.

A profilok megfelelS elhelyezésére, a tablak biztositasara a szerelés soran, azok tomitésére, viztelenitésére, szellztetésére, az
atmenetekre, nyirdsi mez6kre, a kilonb6z6 fémes anyagok érintkezésére, a profilok szerelés kbzben térténd javitaséra, azok
tisztitasara vagy a m(i dtadasara a profilok szerelésérdl (idGjarasi és vegyi hatdsok, UV sugdrzas) szolo és az el6z6 fejezetben
leirtak érvényesek.

4.3. A huzott ivek szerelése

A hajlitott trapézlemezeket tébbnyire kamionokban, panttal 6sszekotott, maximum 2,5 tonnds csomagokban szallitjak az
épitkezésre, figyelembe véve a hajlitds hosszat és sugarat. Széllitdskor minden csomagot figyelmesen ala kell tdmasztani, hogy
nem szallithaté egymason.

Az aru atvétele az épitkezésen hasonld, mint az egyenes vékonyfalu acélprofilokéhoz. Hosszabb id6tartamu raktdrozas esetén a
gyarto az ivek gondos alatamasztasat javasolja, hogy ne keriiljon sor a felliletkezelés sériilésére és tartds alakvaltozasra.

Az ives boritasok szerelésének megkezdése el6tt el kell végezni a tartdszerkezet ellendrzését a gyartas és szerelés
pontossaganak szempontjabdl, kiilonds tekintettel a merélegesség és parhuzamossag megtartasdra. A legfontosabb azonban a
tervezett sugarak pontossaganak ellenérzése. A gyartd még a lemezek Gizemben torténé meghajlitasa elStt javasolja elvégezni
ezeket a méréseket, mivel a hajlitads technoldgiaja lehet6vé teszi a megadott sugar valtoztatdsat. Tehat a tartdszerkezet
sugarainak esetleges eltérését ki lehet kiisz0bolni a trapézlemezek ivbe hajlitasa soran.

A gyarté felhivja a figyelmet a kétoldalas egyenes felfutdsra az ivbe hajlitasnal. Maganal a hajlitasnal a felfutas tavolsaga (az 1.
hajlitohengert6l mért tavolsag) a darabok minden tavolsagnal és minden sugarérték esetében egységesen 340 mm. Minél
kisebb a sugar és révidebb a lemez, annal inkabb érvényesiil a felfutas hatdsa. A nagyobb atmérdéknél és tavolsagoknal ez a
hatas elhanyagolhaté.

A gyarté javasolja, hogy a szereléskor jeldljiink meg egy ellenérz6 pont, hogy a szerelést végzs cég a szerelés egész idGtartama
alatt ellenérizhesse a merdlegességet, parhuzamossagot és az illesztési szélességet.

Nem javasolt, hogy az els6 szegmens beliltetése utan véglegesen rogzitsiik a trapézlemezeket a tartdszerkezetre. A gyartd
ajanldsa szerint a szereléskor ugy kell eljarni, hogy maximalisan kizarjuk annak a lehetGségét, hogy a tdmaszto-tartd szerkezet
és a boritas kozott fesziltség jojjon |étre. Ez azt jelenti, hogy gondosan le kell fektetni 2-3 szegmens tet6boritast. A lemezeket
alatdmasztjuk, biztositjuk ket elmozdulas ellen, majd egymdshoz kapcsoljuk 6ket és eltavolitjuk az alatétet. A tet6boritas
ugymond ,feltl” a tartészerkezetre. Csak ekkor rogzitjik a tartdszerkezethez a falszerkezetek szerelésénél alkalmazott
maodszerrel azonos médon. Hasonld a hészigetelt boritas szerelésének folyamata is azzal a kiilonbséggel, hogy a tet6boritas
kiilsG része a tavolsagtartd profilokra Ul fel.

A kot6elemeket a lemez kdzepétdl a szélek felé kell beliltetni fokozott figyelmet forditva a merGlegesség és az illesztési
szélesség megtartasara.

A tomitésre, viztelenitésre, szell6ztetésre, a fellletkezelés javitasara és a munka atadasara ugyanaz érvényes, mint a nem
hajlitott tet6szerkezeteknél.

A gyartonak ezek az ajanldsai csak az ives tet6k tdmasztd- vagy tartdszerkezetre vald szerelésére vonatkoznak.

4.4. Fényatereszt6 profilok szerelése

A fényatereszt6 profilok elérhet6k egyréteg( tablakként hulldamos vagy trapéz profilok formajaban, valamint
szendvicspanelekhez alkalmas kétrétegl hészigetelS elemekként. Az aldbbi irdnyelvek az egyszer( tablak szerelésére
érvényesek. A kétréteg(i elemek szerelésekor kérjen részletes szerelési utasitast. Postafordultadval megkiildjiik Onnek.
Raktarozas:
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A fényatereszt6 profilokat szaraz helyen, egyenes fellileten kell tarolni. Meg kell akadalyozni, hogy paralecsapddas képz&djon a
tablak kozott, tovabba védeni kell a csomagban levd tablakat az id6jaras hatasaitdl és a napsugarzastdl (Un. lencse-hatast
okozhat, és karositja az alsé tablakat). Védeni kell tovabba a hGsugarzastdl, valamint az intenziv napsugarzastol.

Szerelés:
Az anyag tipusanak megfelels technikat alkalmazzunk. Altalanossagban ajanlatos betartani az alabbiakat:
- acsavarok nyildsainak atmér&je nagyobb legyen a csavarok dtmérgjénél,
- afels6 hullamba torténd szereléskor szilard, nagy fellletl vagy nyeregalatétet hasznaljunk
- ahosszanti kotések specidlis, alatéttel ellatott, un. ,bulb tite” szegecsekkel kapcsolhatdk legjobban egymdshoz

PVC

Jellemz6k: Atlatszd, esetleg fist szin(i vagy opalos arnyalat; az éleken nagyon térékeny, legkevésbé a hével
szemben ellendlld, hosszanti iranyban tagul.

Szerelés: Lyukak el6furasa a csavar atméréjénél 5 mm-rel nagyobb atmérdével.
Az alatéteket ne huzzuk meg tul erésen.
Minimum 22 mm atméréjd alatéteket hasznaljunk.
A f6 tartdkat, amelyeken a profilok fekszenek, fehérre vagy ezist szin(re kell festeni, hogy
megakadalyozzuk a tulzott felmelegedést, ami repedéseket okozhat a profilokban.
Biztositsuk a lefektetett profilok alatti szell6zést, ellenkez6 esetben ismét fenndll a repedések
keletkezésének veszélye.
Finomfogu flirészt hasznaljunk a darabolashoz.
A csomagokkal valé munka soran fokozottan tgyeljliink az élek torékenységére.
A tabldkon nem szabad jarni.
A tet6 esése min. 10 fok, tehat kb. 18%.
Tisztitsuk vizzel vagy k6zonséges tisztitoszerekkel, oldoszerek hasznalata tilos.

Poliészter

Jellemz6k: Poliészter (liveglaminat), manapsag mar leggyakrabban UV sugdarzas elleni védelemmel. Attetszd,
nem &atlatszd. Rendes lerakas esetén 120 ° Celsius fokig teljesen ellenall a hésugarzasnak. Mechanikus
ellendlléképessége nagyobb, mint a PVC-é. Szines kivitelben is elérhetd.

Szerelés: Lyukak el6furasa a csavar atméréjénél 2mm-rel nagyobb atmérével.
Az alatéteket ne huzzuk meg tul erésen.
Minimum 22 mm atmérdgj alatéteket hasznaljunk.
Finomfogu flirészt hasznaljunk a daraboldshoz.
A tabldkon nem szabad jarni.

Polikarbonat

Jellemz6k: Atlatszd, a mechanikus igénybevétellel szemben a legellenallébb.
Szerelés: Finomfogu kézi flirészt is hasznalhatunk a darabolashoz.

Lyukak el6furdsa a csavar atmérgjénél 50 %-kal nagyobb dtmérdvel.
Az alatéteket ne huzzuk meg tul erésen.

Minimum 22 mm atmérdgjd alatéteket hasznaljunk.

A tablakon nem szabad jarni.
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